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ZAPYTANIE OFERTOWE NR RXSP/03/2017 -2

1. Nazwa, adres i dane teleadresowe Beneficjenta.

Romex Sp. z 0.0., ul. Mieszka | 13,
75-124 Koszalin

Tel. 94 347 37 90;

Fax. 94 347 37 92

e-mail: romex@romex.pl;

adres strony internetowej: www.romex.pl

Osoby odpowiedzialne za bezposrednie kontakty z wykonawcami:

Pan Aleksander Wasilewski, telefon: +48 94 347 37 90, e-mail: alex@romex.pl

Pan Andrzej Wasilewski, telefon: +48 94 347 37 90, e-mail: andrzej@romex.pl

2. Opis przedmiotu zamoéwienia:
Stupowysiegnik przejezdny na torowisku minimum 15m dtugosci (torowisko wpuszczone w
posadzke)
Szczegbtowe wymogi dotyczgce parametrow technicznych sprzetu:

1. Maksymalny rozstaw osi torowiska 1650mm

2. Minimalny posuw ramienia w pionie: 3100mm

3. Minimalny posuw ramienia w poziomie: 3200mm
4. tancuch energetyczny przy torowisku
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Instalacja do spawania PLAZMOWEGO oraz TIG
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Minimalny wymagany zakres grubosci spawania stali austenitycznej bez ukosowania
jednym przejsciem:

a. od 2,5do 8 mm dla spawania PLAZMOWEGO

b. od1do 2,5 mm dlaspawania TIG
Gwarancja spawania powyzszych przy zachowaniu tolerancji w przygotowaniu
materiatu (szczelina do 10% grubosci materiatu spawanego)
Palnik do spawania plazmowego dostosowany do pracy w cyklu 100% przy natezeniu
maksymalnym przynajmniej 440A
Podwajny przeptyw gazow
Palnik plazmowy dostosowany do wymiany elektrody bez koniecznosci wyciggania
dyszy.
Palnik z uktadem samo-centrowania sie elektrody.
W petni automatyczny system kontroli dtugosci i napiecia tuku plazmowego,
zapewniajacy precyzyjne i automatyczne ustawienie odlegtosci pomiedzy palnikiem, a
spawanym elementem (7 mm + 2 mm),
Naktadka dodatkowego gazu ostonowego dla palnika plazmowego.
Naktadka dodatkowego gazu ostonowego dla palnika TIG.
Oscylacja magnetyczna dla spawania TIG pragdem DC
Uktad precyzyjnej regulacji potozenia punktu wysuwu drutu w dwéch osiach X i Y z
dodatkowym dzojstikiem
tancuch energetyczny na stupie i wysiegniku
Sledzenie ztgcza spoiny przy pomocy napedzanej elektrycznie jezdni sterowanej
joystickiem w zakresie 100mm
Kamera wideo dostosowana do $ledzenia procesu spawania plazmowego i TIG wraz z
kolorowym ekranem o przekatnej minimum 15"
Instalacja dostosowana do spawania ksztattéw okragtych, eliptycznych i ich
pochodnych w srednicach od 1100 do 3000mm
Instalacja dostosowana do jazdy stupowysiegnika po torowisku podczas wykonywania
ztgcza doczotowego spoin wzdtuznych
Zestaw pozycjonerow czotowych o tadownos$ci minimum 8ton na osobnym torowisku
minimum 15m dtugosci. Rozstaw osi torowiska max 1650mm

Parametry techniczne zastawu pozycjonerow:



a. zestaw ztozony z dwdch sekcji (napedowej i oporowej)
b. przewody w tancuchu energetycznym wpuszczone w posadzke
23. System do automatycznego spawania ksztattdw eliptycznych i ich pochodnych,
dostosowujacy predkosé obrotu ptyt pozycjonera i potozenie gtowicy, aby utrzymac
statg predkos$é spawania. Referencja zastosowania powyziszego rozwigzania w
praktyce.
24. Minimalne wymagania dotyczgce pozycjonerow:
a. Maksymalny moment obrotowy: 500 kGm
b. Minimalna predkos¢ obrotowa : min 0.02 obr/min
¢. Maksymalne zatadowanie: min. 5000 kg
d. Podnoszenie:
i. Zautomatyzowane podnoszenie: TAK
ii. Minimalna odlegtos¢ podnoszenia od podtoza: 700 mm
iii. Maksymalna odlegto$¢ podnoszenia od podtoza: 2100 mm
e. Ptyta mocujaca:
i. Srednica: 1000 mm
ii. Grubos¢ ptyty: 30 mm
iii. Otwor centralny: TAK
25. Wymiennie palnik do spawania TIG, umozliwiajgcy spawanie spoin pachwinowych np.
kotnierzy na zbiornikach, elementéw nosnych i wzmacniajgcych. Palnik posiadajgcy
podawanie drutu przez dysze, centralnie do jeziorka spawalniczego, dzieki czemu
zwiekszona jest wydajnos¢ spawania procesu TIG.
26. Instalacja spawalnicza pozwalajgca spawac nastepujgcymi metodami:
a. plazma DC
b. TIG DCPULS
27. W zakres przedmiotu zamdwienia wchodzi rowniez:
a. instalacja i uruchomienie urzgdzenia;

b. szkolenie personelu z obstugi;

W sytuacji gdy w dokumentacji postepowania w szczegdlnosci w dokumentacji technicznej
sprzetu zostato wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, dostawca)

elementéw dostawy, wskazanie ma charakter wytgcznie przyktadowy i Zamawiajacy



dopuszcza oferowanie materiatdw réwnowaznych, jesli zagwarantuja one prawidtowg
realizacje dostawy oraz zapewnig uzyskanie parametréw technicznych nie gorszych niz
zatozone w dokumentach stanowigcych opis przedmiotu zamdwienia.

W takiej sytuacji Zamawiajacy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, uwiarygadniajgcy

te materiaty i urzadzenia.

Minimalny okres gwarancji wynosi: 12 miesiecy.

Maksymalny czas na reakcje serwisu: 48h od momentu zgtoszenia.

Nazwa kodu CPV:

- 42000000-6 — Maszyny przemystowe
Dodatkowe przedmioty zamoéwienia
- 42662000-4 — Sprzet spawalniczy

- 42662100-5 — Elektryczny sprzet spawalniczy

3. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania

Zamawiajgcy nie precyzuje warunkéw udziatu w przedmiotowym postepowaniu.

4. Informacje o kryteriach oceny oraz wagach punktowych lub procentowych przypisanych

do poszczegodlnych kryteriow oceny oferty.
Kryteriami oceny ofert sa:
- Cena* - waga kryterium 90 %;

* _ Cena oferty — winna uwzgledniac:

- dostawa, montaz, uruchomienie maszyny u klienta i szkolenie personelu z obstugi
- Skrdcenie czasu dostawy (w tygodniach)** - waga kryterium 10%;

Maksymalny czas dostawy wynosi 26 (tygodni od zawarcia umowy) zaproponowanie czasu
dostawy dtuzszego skutkowato bedzie odrzuceniem oferty jako nieodpowiadajgcej tresci

zapytania ofertowego.
Wynagrodzenie wykonawcy bedzie miato charakter ryczattowy

5. Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty.



Komisja Przetargowa powotana przez Zamawiajgcego oceni oferty przyznajgc im punkty za
kazde kryterium - z doktadnoscia do drugiego miejsca po przecinku - w nastepujacy sposob:
KRYTERIUM NR 1 — Cena:

najnizsza oferowana cena

x 100 pkt x 90%

cena danego wykonawcy

KRYTERIUM NR 2 — Czas dostawy:

Punkty w kryterium termin realizacji (R) bedg liczone w sposéb nastepujacy:

Zamawiajgcy przyzna Wykonawcy 2 pkt za kazde skrécenie o peten 1 tygodnia od terminu
realizacji zamowienia w stosunku do maksymalnego terminu realizacji okreslonego przez
Zamawiajgcego wynoszgcego 22 tygodnie.

Maksymalna ilos¢ punktédw w tym kryterium wynosi 10 pkt (otrzyma jg Wykonawca oferujacy
17 tygodniowy lub krétszy termin realizacji cato$ci przedmiotu zamdwienia).

Oferta wykonawcy deklarujgcego 22 tygodnie od dnia zawarcia umowy otrzyma 0 pkt.

Oferta Wykonawcy deklarujgcego realizacje catosci przedmiotu zamdwienie w terminie
powyzej 22 tygodni od dnia podpisania umowy zostanie odrzucona.

6 . Termin skfadania ofert.

Oferte nalezy ztozyé w siedzibie Zamawiajgcego w nieprzekraczalnym terminie tj. do dnia

22.01.2018r. do godziny 15:00.

Forma sktadania oferty:
- w siedzibie zamawiajgcego ul. Mieszka | 13, 75-124 Koszalin,
- za pomocy poczty elektronicznej na adres: romex@romex.pl

7. Termin realizacji umowy.
Maksymalny termin realizacji dostawy — 22 tygodnie, liczone od dnia zawarcia umowy.
8. Informacje na temat zakresu wykluczenia (w odniesieniu do podmiotéw powigzanych).

Podmioty powigzane z Zamawiajgcym zostang wykluczone z postepowania, w szczegdlnosci

rozumiane poprzez:



1. uczestniczenie w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub osobowej;

2. posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

3. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

4. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego

stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Na potwierdzenie ww. okolicznosci wykonawca zobowigzany jest do ztozenia oswiadczenia o

braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu - zat. nr 1 do zapytania ofertowego.

9. Okreslenie warunkdéw istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania o udzielenie zamdéwienia, o ile przewiduje sie mozliwo$¢ zmiany takiej

umowy.

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ wprowadzenia istotnych zmian postanowien
zawartej umowy z wybranym Wykonawcag w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktoérej

dokonano wyboru Wykonawcy.
2. Dopuszczalne bedg zmiany, dotyczace w szczegdlnosci:

2.1. zmiany jakichkolwiek rozporzadzen i przepiséw i innych dokumentéw, w tym
dokumentéw programowych Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa

Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020, majgcych wptyw na realizacje umowy;
2.2. zmiany terminu realizacji dostawy z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;
2.3. zmiany warunkow ptatnosci;

2.4. zmiany wynagrodzenia (zmiany urzedowej stawki podatku VAT, uzasadnienia

ekonomicznego i/lub technicznego, ograniczenia zakresu dostawy);

3. Zamawiajacy przewiduje réwniez mozliwos¢ wprowadzenia zmian w umowie w

przypadkach i okolicznosciach:

1) zwigzanych ze zmiang terminu wykonania zamodwienia, ktdry moze nastgpi¢ w

przypadku:



a) opdinien z przyczyn nie lezgcych po stronie Zamawiajgcego,

b) oczekiwania na konieczne decyzje administracyjne, decyzje urzedowe i wtadz

samorzgdowych, zmiany obowigzujgcego prawa, wyniki ekspertyz, wyroki sagdowe itp.,

c) wystgpienia okolicznosci, ktérych strony umowy nie byty w stanie przewidziec,

pomimo zachowania nalezytej starannosci.

4. Wszelkie zmiany i uzupetnienia do umowy zawartej z wybranym Wykonawcg musza
by¢ dokonywane w formie pisemnych anekséw do umowy podpisanych przez obie strony, pod

rygorem niewaznosci.
10. Informacje o mozliwosci sktadania ofert czesciowych (jesli dotyczy).
Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

11. Wykaz dokumentéw oraz oswiadczen niezbednych do ztozenia wraz z ofertg (jesli

dotyczy).
Wraz z ofertg nalezy ztozy¢:

- o$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu - zat. nr 1 do
zapytania ofertowego,
- specyfikacje techniczng na potwierdzenie zgodnosci oferowanego sprzetu z opisem

przedmiotu zamoéwienia.
12. Informacje o planowanych zamoéwieniach uzupetniajacych (jesli dotyczy).
Zamawiajgcy nie przewiduje udzielania zamdwien uzupetniajgcych w ramach zaméwienia.
13. Oferte odrzuca sie, jezeli:

a) jejtres$¢ nie odpowiada tresci zapytania ofertowego,

b) zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu zaméwienia,

c) zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu

o udzielenie zamodwienia.
14. Informacja o uniewaznieniu postepowania.

Zamawiajgcy uniewaznia postepowanie o udzielenie zamdwienia, jezeli:



1) nie ztozono zadnej oferty nie podlegajgcej odrzuceniu,

2) cena najkorzystniejszej oferty przewyisza kwote, ktérg Zamawiajacy zamierza

przeznaczy¢ na sfinansowanie zamdwienia,

3) wystgpita istotna zmiana okolicznosci faktycznych lub prawnych powodujaca, ze

prowadzenie postepowania lub wykonanie zamdwienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego,
4) postepowanie obarczone jest wadg uniemozliwiajgcg zawarcie waznej umowy.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny.

O uniewaznieniu postepowania o udzielenie zamowienia Zamawiajacy zawiadamia

rownoczesnie wszystkich Wykonawcow, ktdrzy ubiegali sie o udzielenie zamdwienia.

Termin zwigzania ofertg uptywa po 30 dniach liczagc od terminu sktadania ofert.

Oferte nalezy ztozy¢ w formie papierowej na adres nie pézniej niz do dnia 22.01.2018r. godz.

15.00;

lub przesta¢ za pomocg poczty elektronicznej na adres: romex@romex.pl do dnia 22.01.2018r.

godz. 15.00

Otwarcie ofert nastgpi w dniu 22.01.2018r. o godz. 15 : 30 w siedzibie Zamawiajgcego.



